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摘要：猪场批次管理模式除较常用的单周节律之外，也有相邻批次间隔为多周的生产模式。相比单周节律，多周节

律模式可降低疾病防控压力，提高生产效率，但同时需要考虑栏舍利用率和母猪返情的问题。本文对猪场批次管

理模式的细节进行探讨。
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　　现代养猪生产大多是集约化的生产模式，低成
本、高效率和低疾病传播风险是提高养猪经济效益

的重要手段。为降低疾病感染风险，大多数规模化

猪场都采用全进全出的生产模式，要做到这一点需

要使用批次管理策略。目前，国内的猪场批次管理

以单周节律为主，即以周为单位对母猪进行配种、分

娩和断奶，同一批次的母猪同一时间断奶，因此仔猪

也是每周为一生产批次。然而，对于规模较小如母

猪少于１０００头的猪场，每周一个批次的生产效率
并不是很高。事实上，除了单周生产模式外，还有很

多其他模式，如三周节律、２４ｄ节律和五周节律模式
等等。多周批次管理，又称大批次管理，始于欧洲的

小家庭农场［１］，近几年在我国逐渐引起重视。以下

对各种批次管理模式及相关细节进行探讨。

１　多周节律模式优点
多周节律可以降低疾病感染风险并提高生产效

率。对于母猪数量不是很大的猪场，若采用单周节

律则需要每周进行全进全出，不仅效率低下，感染疾

病的风险也会增加。而多周节律可将猪群周转的间



隔时间拉长，更大概率地阻断疾病的传播，大大降低

生物安全的防控压力。众所周知，疾病是导致猪只

生长缓慢的重要因素之一，若能控制住疾病的蔓延，

则会提高猪生长速度和饲料利用效率［２］，缩短出栏

日龄，从而降低生产成本。

对母猪数量不超过１０００头的猪场而言，多周
节律模式可使得工作更加集中，提高员工工作效率。

以配种舍为例，若采用单周节律模式，配种员每周都

要进行配种工作，即使１ｄ只有几头母猪发情配种
员也需要去完成工作。这种工作效率并不高，员工

可能有一半以上的时间都在闲置。但是，如果采用

多周节律生产模式，员工可在相对集中的时间内完

成所需工作，其余时间完全可以分配到其他车间，员

工的工作效率大大提高，可实现职工编制缩减，同时

增加在编员工待遇，无论是对企业还是员工而言都

是双赢。

对于育种场来说，采用多周节律方案可以保证

同一批次有更多的测定种猪。众所周知，动物的性

能表现受到遗传和环境的影响［３］，而同一批次的种

猪受到的环境影响较不同批次小很多。当环境干扰

因素降低时，遗传因素对表型的决定性作用就会更

加突出，因此保证了在同一批次中挑选种猪会有更

高的选种准确性，这对于种猪育种工作而言是极为

有利的。

可见，多周节律模式无论是对生物安全防控、育

种工作还是减员增效方面都是有利的，使猪场的经

济效益提高。

２　批次管理模式介绍
一个正常的母猪繁殖周期需要经历妊娠、哺乳

和断奶后再发情 ３个时期，其特点通常为妊娠期
１１４ｄ，断奶至再次发情间隔为５ｄ，哺乳期通常在
２１～２８ｄ之间，由此可以计算出母猪一个繁殖
周期：

若哺乳期为２１ｄ，则一个繁殖周期为１１４＋５＋
２１＝１４０ｄ；若哺乳期为２８ｄ，则一个繁殖周期为１４７
ｄ。如果采用三周节律模式，相邻批次间隔天数为
２１ｄ，２１正好可被１４７整除，因此适宜设定２８ｄ哺
乳期，按照１４７／２１＝７，全场母猪正好可以分为７个
批次进行循环；如果采用五周节律模式，则相邻批次

间隔３５ｄ，此时适宜设定２１ｄ哺乳期，按照１４０／３５＝
４，全场母猪正好可以分成４个批次进行循环。

其他批次管理模式都可采用类似的方式进行计

算，其原理在于相邻批次间隔天数能被１４０～１４７之
间的数值整除即可。表１展示了主要模式对应的适
宜哺乳期和批次数量。值得注意的是，大部分模式

的哺乳期可适当延长，只不过母猪的平均年产胎次

会降低，但对于个别模式如１６ｄ节律和４周节律无
法延长哺乳期，因为同一栋产房相邻２批母猪上床
的间隔分别只有３２和２８ｄ，空栏时间只有７ｄ，若延
长哺乳期会导致空栏时间过于紧张；有些生产模式

也可将哺乳期适当缩短，如三周节律可将哺乳期缩

短至２１ｄ，仍然可以有７ｄ的空栏时间，不会造成母
猪上床前提前分娩。

　　在选择哪种批次管理模式时，要充分考虑场内
设施情况，例如场内若有５栋相同规模的产房时不
适合三周节律模式，而必须有双数栋的产房才行。

但对批次间隔为４周以及超过４周的模式，则无论
多少栋产房都可以，因为都是在上批次母猪断奶并

空栏消毒结束后正好下批母猪进入同一栋产房。

表１　批次管理模式及相关参数指标１）

批次管理模式 哺乳期／ｄ 母猪繁殖周期／ｄ 相邻批次间隔时间／ｄ 推荐产房数量／栋 全场母猪批次数量

单周节律 ２１或２８ １４０或１４７ ７ ４，５或６ ２０或２１
１０ｄ节律 ２８ １４０ １０ ４ １４
双周节律 ２１ １４０ １４ ２ １０
１６ｄ节律 ２５ １４４ １６ ２ ９
１８ｄ节律 ２５ １４４ １８ ２ ８
三周节律 ２８ １４７ ２１ ２ ７
２４ｄ节律 ２５ １４４ ２４ ２ ６
四周节律 ２１ １４０ ２８ １ ５
五周节律 ２１ １４０ ３５ １ ４
３６ｄ节律 ２５ １４４ ３６ １ ４
七周节律 ２８ １４７ ４９ １ ３
十周节律 ２１ １４０ ７０ １ ２

　１）批次间隔时间低于２周都能找到相应的批次管理模式
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３　各模式优缺点
尽管表１列出了主要的猪场批次管理模式，但

并不是每种模式都是最佳的方案，还需要考虑其他

因素的制约，如设备利用率和母猪返情问题。对于

七周和十周节律来说，设备利用率不高，在相邻２批
次之间产房的床位有大量时间是处于空置状态。再

如２４ｄ节律，需要２栋产房来进行周转，由于是２４
ｄ节律模式，在同一栋产房中相邻２批母猪断奶的
间隔时间为４８ｄ。因为２４ｄ节律采用的是２５ｄ哺
乳期，若母猪提前３ｄ进入产床以及断奶后５ｄ空栏
清洗消毒，共３３ｄ，产床将有１５ｄ（即４８－３３＝１５）
的空置时间，同样存在设备利用率不高的问题。

母猪的返情问题对于大部分的模式也是一个棘

手的问题，例如四周节律模式，有些母猪在配种后第

２１天会出现返情，而下一整批母猪配种时间却还要
再等待１周时间。若此时对这些返情母猪配种，将

来可能出现还没上产床就已经分娩的后果。在处理

母猪返情问题上，除单周节律外，三周节律是最佳模

式，因为３周正好是母猪的发情周期。

４　由单周转变为多周节律
目前国内大部分猪场采用的都是单周节律生产

模式，不可能因为要采用多周节律就将所有母猪淘

汰而重新引种。因此，需要一些策略将单周转变为

多周节律，其核心原理就是通过同期发情激素控制

母猪的发情时间。通过饲喂控制同期发情的药物可

推迟母猪的发情时间，在断药后５ｄ左右母猪会出
现集中发情。表２为单周节律转变为五周节律的策
略演示，其余模式转变思路大致相似。单周变５周，
即将之前的连续５周的配种变为１周集中配种，因
此前４周断奶的母猪都要控制其发情时间，让其与
第５周母猪发情时间相同。

表２　单周节律转变为五周节律策略１）

单周批次 １周 ２周 ３周　　 ４周 ５周 ６周
１ 断奶 此时发情但

不配种

在此期间开始喂药 第 ５批母猪断奶
时停止喂药

发情配种

２ 断奶 发情但不配种

也不喂药

发情配种

３ 断奶前３ｄ
开始喂药

第 ５批母猪断奶
时停止喂药

发情配种

４ 断奶前 ３ｄ开始
喂药

第 ５批母猪断奶
时停止喂药

发情配种

５ 断奶 发情配种

后备猪２） 为避免后备猪提前发情，在推断其发情时间前５ｄ左
右开始喂药

第 ５批母猪断奶
时停止喂药

发情配种

　１）所饲喂药物为与同期发情相关的激素类药物；２）后备猪要确保曾经有过发情记录后再饲喂药物，否则可能没有效果

５　母猪返情处理策略
在多周节律生产中，三周节律是处理母猪返情

的最佳方案，但若没有采用三周节律，亦可通过其他

策略来保证母猪赶上配种周期。最简单的策略是，

一旦出现母猪返情即将母猪淘汰，但对一些优秀的

母猪，此种做法会造成较大的经济损失。更好的策

略应该是，对于那些返情但比较优秀的母猪，通过激

素药物或哺乳期控制其发情的时间，以便赶上大批

次的母猪发情时间。

表３和表４分别展示了在四周节律和五周节律
中母猪返情的处理策略。对于四周节律模式，由于

母猪返情的时间是在下一个大批次配种到来前，因

此第１次返情不可以进行配种，通过激素控制使其
与第３批次母猪同一时间发情。

对于五周节律模式，可采用２种策略：１）与四周
节律类似的策略来处理返情母猪，但由于五周节律

批次间的间隔时间更长，返情的母猪在经历２个发
情期都不能进行配种，通过激素控制其与第３批次
母猪同时发情。这种做法虽然可以用来处理返情，

但母猪非生产时间大大延长，会降低场内生产效益。

２）对返情母猪在其第２次发情时进行配种，尽管此
时配种没有与第２批次母猪配种同时进行，但可以
通过调整母猪哺乳期来保证该批次所有母猪同一时

间断奶。由表１可见，五周节律模式的最佳哺乳期
为２１ｄ，但由于相邻批次间隔时间为３５ｄ，因此适当
延长哺乳期并不会造成产床紧张。具体思路：为保

证第２种返情处理策略可行，可将第２大批次的母
猪哺乳期调整为２８ｄ，而返情的母猪由于晚配１周，
因此这些母猪的哺乳期为２１ｄ，因此依然可以保证
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表３　四周节律模式中母猪返情的处理策略１）

第１周 第４周 第５周 第６周 第８周 第９周
第１批次
配种

第１批次配种的
部分母猪返情但

此时不配种

第２批次
配种

对第１批次返情
母猪喂药，避免

其在第７周发情

在第３批次母猪断奶
时，第 １批次返情母
猪停止喂药

第３批次和第 １
批次返情母猪同

时发情，并配种

　１）第８周时，第２批次配种的部分母猪发生返情，处理方法与第１批次相同

表４　五周节律模式中母猪返情的处理策略１）

方案 第１周 第４周 第６周 第７周 第８周 第１０周 第１１周
方案１ 第１批

次配种

第１批次配种的
部分母猪返情但

此时不配种

第２批
次配种

第１批次返情母
猪再次发情，但

依然不配种

对第 １批次返情
母猪喂药，避免其

在第１０周发情

在第３批次母猪断
奶时第１批次返情
母猪停止喂药

第３批次和第 １
批次返情母猪同

时发情，并配种

方案２ 第１批
次配种

第１批次配种的
部分母猪返情但

此时不配种

第２批
次配种

第１批次母猪再
次发情时配种

　１）第６周和第７周配种的母猪都归为第２个大批次

第２大批次的母猪和返情母猪同时断奶，每个大批
次母猪的繁殖周期由１４０ｄ调整为１４７ｄ。第２种
策略在保证场内批次管理顺利进行的同时，缩短了

返情母猪的非生产时间，且由于不需要使用激素控

制从而降低了用药成本，更适用于五周节律的母猪

返情处理。

可见，针对不同的批次管理模式可以采用不同

的返情处理策略，而具体的策略需要根据批次管理

模式和母猪的发情周期灵活制定。

６　实例说明
在所有大批次的管理模式中，３周节律被认为

是最容易被采纳的模式，因此以三周节律为例，对批

次生产的各个环节进行说明。全场母猪共可分成７
个批次，共需要２栋大产房来保证批次周转，其周转
方式如表５所示。表５可以看出，第１批次在第０
天和第１４７天分别进入了第１栋和第２栋产房，间
隔为１４７ｄ，正好符合三周节律的母猪繁殖周期。此
外，由于第１批次母猪分别进入了第１栋和第２栋
产房，因此要求２栋产房的产床栏位大致相同，这也
是上面所讨论到的５栋小产房无法进行３周节律生
产的原因。因此，对于现有猪场若想进行三周节律

生产，必须保证场内产房的数量为双数栋（前提是

各个产房规模相同，如不同则另行分析）。此外，在

单周节律中，母猪每周下床的是１个小批次，配怀舍
只需要提前准备１个小批次母猪的栏位即可进行周

表５　三周节律模式中母猪在分娩舍的运作方式

时间 产房１ 产房２
第０天 第１批次母猪进入产房１）

第７天 第１批次母猪开始分娩
第１４天 第１批母猪哺乳期 上一批仔猪断奶，产床开始清洗消毒

第２１天 第２批次母猪进入产房
第２８天 第２批次母猪开始分娩
第３５天 第１批次仔猪断奶，产床开始清洗消毒 第２批母猪哺乳期
第４２天 第３批次母猪进入产房
第４９天 第３批次母猪开始分娩
第５６天 第３批母猪哺乳期 第２批次仔猪断奶，产床开始清洗消毒
第６３天 第４批次母猪进入产房
第７０天 第４批次母猪开始分娩
  

第１４０天 第７批母猪哺乳期 第６批次仔猪断奶，产床开始清洗消毒
第１４７天 第１批次母猪进入产房１）

第１５４天 第１批次母猪开始分娩

　１）属于同一批次的母猪
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转，但三周节律同一时间下床的母猪数量是单周节

律的３倍，因此配怀舍提前准备的栏位数量要相应
增加。

　　总之，猪场批次管理有诸多优点，但需要提前做
好规划，需要提前考虑栏舍周转情况和母猪返情的

处理问题。在决定使用某种生产模式前，需要详细

列出每个批次的生产细节，从而避免因考虑不周而

导致生产出现混乱。
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